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FIGYELMEZTETO /

MEGJEGYZES: A késziilék hasznélata el6tt olvassa el figyelmesen a hasznalati utasitast és a biztonsagi
ajanlasokat. Tartsa meg a haszndlati Gtmutatot.

MEGJEGYZES: Véds fejhallgatot kell haszndlni.

MEGJEGYZES: VédGszemiiveget kell viselni.

MEGJEGYZES: Porvédd maszk hasznalata ajanlott.

MEGJEGYZES: Védbkesztydit kell viselni.

SOQOOL

A NYOMAS ALATT ALLO ALKATRESZEKKEL KAPCSOLATOS KOCKAZATOK

ALUMINIUM

Olyan folyadékok hasznalata a nyomas alatt allé berendezésekben, amelyeket nem arra terveztek, hogy
érintkezésbe kerlljenek az aluminiummal, erds kémiai reakciét okozhat, és a berendezés
felrobbandsahoz . A figyelmeztetés figyelmen kivil hagyasa haldlhoz, sulyos sériiléshez vagy anyagi
karhoz vezethet.

® Ne hasznaljon 1,1,1,1-trikléretant, metilén-kloridot, mas halogénezett szénhidrogén olddszereket
vagy ilyen oldészereket tartalmazé folyadékokat.

® Ne hasznaljon kldros fehérit6oldatot.

® Sok mas folyadék tartalmazhat olyan vegyi anyagokat, amelyek reakciéba léphetnek az aluminiummal.

Kérjiik, az anyag szallitdjatdl kérjen informaciot az 6sszeférhetbségrél.

A FOLYADEKOK VAGY GOZOK MERGEZG HATASAINAK VESZELYE

A mérgez6 folyadékok vagy g6zok a szembe vagy a bérfellletre kerllve, belélegezve vagy lenyelve
sulyos sértlést vagy halalt okozhatnak.

® A felhaszndlt folyadékokra vonatkozd részletekért tekintse meg az anyagbiztonsdgi adatlapokat
(MSDS).

® Aveszélyes folyadékokat megfeleld tartalyokban kell tarolni, és azok

Az artalmatlanitasnak a vonatkozo irdnymutatasoknak megfelel6en kell torténnie.
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MOZGO ALKATRESZEK VESZELYE
A mozg6 alkatrészek becsiphetik, megsebezhetik vagy megvaghatjak az ujjakat és mas testrészeket.

® Maradjon tévol a mozgo alkatrészektdl.

® Ne miikodtesse a berendezést a biztonsagi védSburkolatok és fedelek nélkiil.

® nyomas alatt allé berendezések figyelmeztetés nélkiil beindulhatnak. Ellendrzés elétt,

a berendezés dthelyezése vagy szervizelése esetén végezze el a fesziiltségmentesitési eljarast, és

kapcsoljon ki minden dramforrast.

T0z- ES ROBBANASVESZELY

A munkatertuleten 1évé olddszerek és festékek gyulékony g6zei meggyulladhatnak vagy felrobbanhatnak.
A tlz vagy robbands megel6zése érdekében:

® Ne permetezzen gyulékony vagy égheté anyagokat nyilt langok vagy gyujtoforrasok, pl. cigaretta,
kiltéri motorok és elektromos késziilékek kozelében.

® A berendezésen adtaramlé festék vagy olddszer statikus elektromossagot okozhat. Az elektrosztatikus
toltések festék vagy olddszer gézok jelenlétében tliz- vagy robbandsveszélyt okoznak. A statikus kistilés
és a szikrazds megel6zése érdekében a szordberendezés minden részét, beleértve a szivattyut, a
tomlémodult, a szérdpisztolyt és a szérdsi zonaban és annak kdrnyezetében lévé targyakat megfelelGen
foldelni kell. Haszndljon vezetSképes vagy foldelt nagynyomasu tomléket, amelyeket a kovetkezd
célokra terveztek

airless permetezd berendezéssel.

SZELLOZES ES LEGARAMLAS

® Gondoskodjon arrdl, hogy a permetezés helye jol szell6ztetett legyen. Tartsa fenn a friss levegé
megfelel6 dramlasat ebben a térben.

® A szdrdegység szikrakat generdl. Permetezés, Oblités, tisztitds vagy szervizelés kozben a
szivattyuegységnek jol szell6z6 helyen kell lennie, legalabb 6,1 m (20 lab) tdvolsdgban a

Permetezési teriilet. Ne permetezze a szivattylegységet.

BIZTONSAG A TARGYAK HASZNALATA ELLEN

® Ne dohanyozzon a permetezési teriileten, és ne permetezzen olyan helyen, ahol langok és szikrak
vannak.

® A permetezési teriileten nem szabad villanykapcsoldkat, motorokat vagy hasonlé szikratermel6
termékeket hasznalni.

FOLDRENGES

® Ellendrizze, hogy minden tartdly és gydjt6rendszer foldelve van-e az elektrosztatikus kisilés
megakadalyozasa érdekében. hasznaljon vodorbélést, hacsak nem rendelkezik antisztatikus vagy vezet6
tulajdonsagokkal.

® Csatlakoztassa foldelt konnektorhoz, és hasznaljon foldelt hosszabbit6t. Ne hasznaljon

3-2 adapter.

A SZUBKUTAN INJEKCIO VESZELYE

® A nagynyomasu permetezéssel toxinok kerllhetnek a szervezetbe, és igy sulyos sériléseket
okozhatnak. Ha ez megtorténik, azonnal forduljon orvoshoz.

® Mindig hasznélja a hegyvédd eszkozt. Ne permetezzen, ha

a fuvokacsucs fedele nincs a helyén.
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Ovakodjon az esetlegesen sériilt nyomdvezetékektdl. Sulyos sériilés veszélye. Ha szivargast észlel,
semmilyen korilmények kozott ne vigye testének barmely részét a szivargd dramlas kdzelébe. Azonnal
allitsa le a késziilék motorjat.

MPa/bar/PSI

TEHERMENTESITESI/TISZTITASI ELIARAS

® A fuvokahegyek tisztitasakor és cseréjekor dvatosan kell eljarni. Ha a fuvdkahegy eltomddik
permetezés kozben, végezzen tehermentesitési eljarast a készllék kikapcsoldsara és a nyomas
csokkentésére, miel6tt eltdvolitja a fuvokahegyet tisztitas céljabdl.

® A késziilék az dramelldtas kikapcsoldsa utan is nyomds alatt marad. A késziiléket nem szabad
fellgyelet nélkil hagyni, amig a készlilék aram alatt vagy nyomas alatt van. Ha a késziléket felugyelet
nélkiil, haszndlaton kiviil hagyjak, és a szervizelés, tisztitas és alkatrészek eltavolitasa el6tt a kovetkezé
eljarast kell kévetni

megkonnyebbiilés.

A termék megfelel a vonatkozé eurdpai iranyelveknek.

I. védelmi osztdly. Csak foldelt elektromos aljzathoz csatlakoztassa.

C
D
E

A KORULOPITETT LOMTAR JELOLESE: A hasznélt berendezések elkiilonitett gyGjtésének elrendelése, és
annak megtiltasa, hogy azokat mas hulladékkal egyitt artalmatlanitsak. Lasd a "Hasznalt berendezések
drtalmatlanitasaHiba: Nem sikeriilt megtalalni a hivatkozas forrasat." cim( részt.

A kézikonyv tartalmazza a termékkel kapcsolatos alapvetd informacidkat, azonban a késziilékeink folyamatos fejlesztése miatt a
kézikonyvben szerepld adatok eltérhetnek a tényleges adatoktdl. Kérjiik, legyen tisztaban az esetlegesen felmerild eltérésekkel.
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A KESZULEK CELJIA

A festGegységeket elsGsorban nagy felliletek alapozasara és fedGlakkozasara, impregnalasara, szigetelési munkakra, padlofestésre,
homlokzati munkdkra - felujitasra és szigetelésre, korrézidvédelmi munkdkra, tetészigetelésre - tet6bevonatokra hasznaljak.

Vigyazat: sajat biztonsdga érdekében a késziilék hasznalata el6tt olvassa el ezt a kézikonyvet és Aaltalanos biztonsagi
utasitasokat. Minden olyan alkatrésznek, amely elektromos arammal miikodik, meg kell felelnie ennek a kéziknyvnek.

A jelen haszndlati utasitasban leirtaktdl eltéré haszndlat a késziilék rendeltetésszer(i haszndlataval 6sszeegyeztethetetlen. A nem
rendeltetésszerli haszndlat vagy a készilék kialakitasanak megvaltoztatdsa altal okozott karokért vagy sérilésekért a
felhasznald/tulajdonos, és nem a gyarté a felel6s. A gyartd a termékei folyamatos fejlesztésének részeként fenntartja annak
lehet&ségét, hogy a jelen hasznalati utasitasban kisebb eltérések legyenek, amelyekre figyelmet kell forditani.

A késziléket csak a cimen engedélyezett cimen lehet javitani ésa cimen karbantartani.
szolgaltatas.

A Biztonsagi okokbdl a késziiléket 18 év alatti gyermekek és serdiil6k, valamint alkohol, gydgyszerek vagy mas
kabitdszerek hatasa alatt all6 személyek nem hasznalhatjak.

Ha nem ismeri ezt a kezelési utmutatét, kérjiik, olvassa el figyelmesen, miel6tt elsz6r hasznalna a késziiléket.

A



POWERMAT

THE ART OF TOOLS TECHNOLOGY

TECHNIKAI ADATOK

Modell PM-PDM-1300M PRO
Tapegység 230V /50 Hz
Maximalis teljesitmény 1300 W
Maximalis nyomas 230 bar
Permetezési teljesitmény 3 1/min
Hangteljesitményszint 91 dB(A)
Hangnyomasszint 89 dB(A)
Védelmi osztaly |
IP-osztaly P23
H6mérséklet-tartomany -35°C - (70°C)
tarolas

M(ikodési hEmérséklet-tartomany -4°C - (45°C)
Csatlakozd atméréje 1/4-18-NPSM

BIZTONSAGI SZABALYOK

Ez a bekezdés a festékegységekkel valé munkavégzés alapvetd biztonsagi elGirdsaival foglalkozik.

ALTALANOS BIZTONSAGI UTASITASOK

A Miel6tt elkezdene dolgozni a késziilékkel, ismerje meg alaposan az Gsszes kezelGelemet. Gyakorolja a késziilék
kezelését, és kérje meg szakembert, hogy magyarazza el a funkcidkat, a miikédést és a munkamaddszereket. Gy6z6djon meg
arrdl, hogy hiba esetén azonnal ki tudja kapcsolni a késziiléket. A késziilék nem megfelelé haszndlata stilyos sériilésekhez
vezethet.

A védGeszkoz és az egyéni védéfelszerelés célja, hogy megvédje a sajat
u harmadik személyek egészségét és jolétét, és garantalja a késziilék hibatlan miikodését.

®  Csak a gyarto altal szallitott és ajanlott potalkatrészeket és tartozékokat hasznaljon.

o Ne probdlja meg sajdt maga megjavitani a késziléket, hacsak nem rendelkezik megfelel6 képesitéssel. A jelen
kézikonyvben nem leirt munkalatokat kizardlag a hivatalos szervizk6zpontok végezhetik el.

®  Akésziiléket ne a kdbelnél fogva hordozza. Ne haszndlja a kdbelt arra, hogy kihtzza a dugét a haldzatbdl. Védje a kabelt a
hétél, olajtol és éles szélektdl.



B POWERMAT

THE ART OF TOOLS TECHNOLOGY

Ne hasznalja a készlléket gyulékony folyadékok vagy gdzok kdzelében. T(iz- vagy robbandsveszély all fenn, ha ezt az
ajanlast nem koveti.

A felhasznalo felel6s a masoknak balesetekért vagy sériilésekért, valamint a tulajdondban karokért.

A készlilék szallitasakor és tarolasakor mindig hasznalja a pengevédét. A készlléket szaraz, gyermekek szamara
elérhetetlen helyen tarolja.

Kezelje évatosan a készliléket. Tartsa a készlléket olyan allapotban, hogy a fuvokak ésa

a toml6ket minden haszndlat utan megtisztitottak.

VEDELEM ARAMUTES ELLEN

Gy6z6djon meg arrdl, hogy a haldzati fesziiltség megfelel a névtablan szerepld adatoknak.

A késziléket lehet&ség szerint csak olyan aljzathoz csatlakoztassa, amely legfeljebb 30 mA-es hibadaram-megszakitoval
rendelkezik.

Minden hasznalat el6tt ellendrizze a készliléket és a haldzati kdbelt, beleértve a dugét is, hogy nem sériilt-e meg. Keriilje
a foldelt részekkel (pl. fémkerités, fémoszlop) vald testi érintkezést.

A hosszabbitdkabel csatlakozoéjat a froccsend viz ellen védeni kell, és gumibdl kell késziteni vagy gumival kell boritani.
Csak olyan hosszabbitd kabeleket hasznaljon, amelyeket kiltéri haszndlatra terveztek és ennek megfelel6en vannak
jelolve. A hosszabbitékabel vezet6jének keresztmetszete legalabb 1,0 mm? legyen. Hasznalat el6tt tekerje le teljesen a
hosszabbitd kabelt a tekercsr6l. Ellendrizze a kdbelt sériilések szempontjabol.

Fektesse a kabelt a munkaterilettdl tavolabb, és gy6z6djon meg réla, hogy a személy mogott van.
a késziilék mikodtetése.

Hasznalja a mellékelt vonderé-mentesit6t a hosszabbitd kabel rogzitéséhez.

Ne hasznaljon sérilt kabeleket, csatlakozdkat, dugdkat vagy nem megfelelS csatlakozdkdbeleket. Ha a haldzati vezeték
megsérilt vagy elvagddott, azonnal hizza ki a dugét az aljzatbdl.
Ne hasznalja a készlléket, ha a kapcsold nem kapcsolhatd be vagy ki. A meghibasodott kapcsoldkat cseréltesse ki egy

Ugyfélszolgalati kozpontban.

Ne terhelje tul a késziléket. Csak a megadott teljesitménytartomanyban dolgozzon. Ne hasznaljon kis teljesitmény
gépeket nehéz munkakhoz. Csak arra a célra hasznalja a gépet, amire szantak.

T0z- ES ROBBANASVESZELY ELLENI VEDELEM

Ne permetezzen gyulékony vagy robbandsveszélyes anyagokat nyilt [angok kézelében vagy

gyujtoforrasok, példaul cigarettdk, motorok és elektromos berendezések.

Vizbazisu anyagokkal valé haszndlatra szant szerszamokhoz. Ne permetezzen gyulékony anyagokat, és ne hasznalja a
szerszam tisztitasara. Csak vizbazisui anyagok permetezésére hasznalhatd.

A legalabb 21°C lobbandspontu, vizbazisu vagy asvanyi alkohol alapl anyagok permetezésére tervezett szerszamokhoz -
Ne permetezzen vagy tisztitson 21°C-nal alacsonyabb lobbandspontu folyadékokkal.

Amikor festék vagy olddszer dramlik at egy szerszamon, statikus elektromossdg keletkezhet. A statikus elektromossag
festék- vagy olddszerg6zok jelenlétében tiizet vagy robbanast okozhat. A szerszdm minden alkatrésze, beleértve a
szivattyut, a toml6t és az olddszert is
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a statikus kistilés és a szikrak elkerilése érdekében a nyomast, a szérdpisztolyt és a munkateriletet korilvevd targyakat
megfelel6en foldelni kell. Csak a készlilék gyartdja altal ajanlott, vezet6 vagy foldelt nagynyomdsu témléket szabad
hasznalni. A statikus kisiilés megel&zése érdekében gondoskodjon arrdl, hogy minden tartaly és a gydjtérendszer
foldelve legyen.

®  (Csatlakoztassa a szerszamot foldelt konnektorba, vagy hasznéljon foldelt hosszabbitét. Ne hasznaljon 2 vagy 3
hosszabbitét.

L Ne hasznaljon halogénezett szénhidrogéneket tartalmazé festéket vagy olddszereket. Az ilyen anyagokra a hasznalati
utasitasban taldl példakat.

® A munkahelynek jél szell6ztetettnek kell lennie. A munkahelyet el kell Iatni
friss levegd aramlasa.

®  Akészilék szivattyujat jol kell szellGztetni. Festéket nem szabad a szivattyu felé permetezni.
® A munkahelyen tilos a dohanyzas.
®  Fénykapcsoldkat, motorokat és egyéb szikrakat generdlé eszk6zoket nem szabad hasznalni a permetezés sordn.

® A munkateriletnek mentesnek kell lennie a festék- és olddszertartélyoktdl, illetve egyéb
gyulékony anyagok.

o Ismerje a permetezend6 anyagok Osszetételét. Olvassa el a festékkel vagy mas permetezend6 anyaggal egyitt a
tartalyon talalhato biztonsagi dvintézkedéseket. Kovesse a gyartd utasitasait az anyag tartalyan.

® A munkahelyen miikodéképes tlizoltd késziiléknek kell lennie.

A BORBE JUTAS KOCKAZATANAK MINIMALIZALASA ERDEKEBEN

®  Neiranyitsa a szordpisztolyt vagy a permetet emberek vagy allatok iranyaba.

®  Tartsa tavol a kezét és testrészeit a sugarhajtastol. Ne probdlja megallitani a sugarnyaldabot a kezével vagy mas
testrészével.

®  Mindig hasznalja a fuvdkafedelet.
®  (Csak a gyarto altal ajanlott fuvdkakat hasznaljon.

® A favoka tisztitasakor és cseréjekor legyen dvatos. Ha a favdka festés kdzben eltomddik, kovesse a gyartd utasitdsait,
kapcsolja ki a szerszamot, és a flvdka eltavolitasa el6tt engedje le a rendszer nyomasat.

®  Ne hagyja felligyelet nélkil a szerszamot, amig az be van dugva és nyomas alatt van. Ha a szerszamot nem hasznélja,
kapcsolja ki, és a gyartd utasitasainak megfelel&en engedje le a nyomast.

® A nyomas alatt allé sugar "befecskendezheti" a méreganyagokat a bdr ala, és sulyos égési sériiléseket okozhat. Ha a
készllék hasznalata soran bérsériilés keletkezik, forduljon orvoshoz.

® A munka megkezdése el6tt ellendrizze, hogy a nyomdtomldék vagy a szerszam egyéb alkatrészei nem sériiltek-e meg. Ha
hibat észlel, azt azonnal ki kell javitani.

®  Aszerszam 23MPa nyomas elGallitasara képes. Hasznalja a gyartd altal ajanlott alkatrészeket és tartozékokat, amelyeket
legalabb 22,8MPa nyomason valé miikodésre terveztek.

] Ha a szerszam nincs hasznalatban, zarja le a pisztoly ravaszat a reteszelGszerkezettel.
Ellendrizze, hogy a ravaszzar megfelel6en mikodik-e.

® A munka megkezdése el6tt ellenérizze, hogy minden csatlakozé megfeleléen van-e csatlakoztatva.



B POWERMAT

THE ART OF TOOLS TECHNOLOGY

o kell a generdtor vészledllitasi eljarasat. A kezel6nek meg kell ismernie a berendezés kezel§szerveit.

A SERULES KOCKAZATANAK MINIMALIZALASA

J Munka kézben mindig viseljen megfelel6 munkakeszty(it, véd6szemiiveget, 1égzésvéd6t (maszkot).
®  Ne hasznalja a szerszamot gyermekek kdzelében. Tartsa tavol a gyermekeket a berendezéstdl.

®  Mikodés kozben ne hajoljon a készllék f6lé, és ne alljon instabil fellleten.
Viseljen csiszdsmentes munkacip6t, és munka kozben tartsa stabilan a testhelyzetét.

] Legyen kilondsen dvatos munkavégzés kdzben, és legyen tudataban tetteinek.

®  Ne m(ikddtesse a szerszamot alkohol, kabitészer vagy mas bddité hatas alatt.

® A nyométomlét nem szabad meghajlitani vagy tul szorosan 6sszenyomni.

® A nyomdtomlét nem szabad magas hémérsékletnek vagy a gyarto altal ajanlottnal nagyobb nyomasnak kitenni.
L Ne hasznalja a nyométomlSt fogantyliként a szerszam hordozasahoz.

J A maximalis izemi nyomds 22,8MPa, a normal nyomas miikodés kdzben 20,7MPa.

J valod hasznalatra tervezett festékek: Fenolaldehid tartalmu festékek, festékek
latex, vizbazisu festékek. A festéket arnyékos és szaraz kell tarolni.

] Ismerje az adott anyag permetezésének veszélyeit. Olvassa el a tartdlyon taldlhatd figyelmeztetéseket, és kovesse a
gyarto altal leirt biztonsagi szabalyokat. Ellendrizze, hogy szlikséges-e specialis véddfelszerelés.

®  Ne permetezzen ismeretlen eredet(i és veszélyességi szint(i anyagokat.

A BERENDEZESEK KAROSODASANAK KOCKAZATA

® A hibds berendezés sulyos személyi sériilést és halalt okozhat.

® A maximalis Gzemi nyomast m(ikodés kozben nem szabad tullépni. Tilos tovabba a nem megengedett, tul
alacsony vagy tul magas h6mérsékleten tizemelni. Az optimalis Gzemi korlilményekre vonatkozé
informaciokért,
olvassa el a TECHNIKAI ADATOK részt.

®  (Csak olyan anyagokat permetezzen, amelyeket a készllékkel vald hasznalatra terveztek, és amelyek nem
karositjak a késziilék alkatrészeit. Az elfogadhatd anyagokkal kapcsolatos informacidkért olvassa el a
TECHNIKAI ADATOK részt. Tekintse meg a cimkén talalhaté
a permetezendd fed6anyag csomagoldsa. Ha kétségei vannak az anyaggal kapcsolatban, forduljon annak
gyartéjahoz vagy forgalmazdjahoz.

® Aberendezéseket naponta ellendrizni kell. Az elhasznalddott vagy sérilt alkatrészeket azonnal ki
kell cserélni a gyartd altal ajanlott eredeti alkatrészekre.

® Az eszkodzt nem szabad mddositani.
® Haszndlja a festékegységet rendeltetésszer(ien.

® Tartsa tavol a kdbeleket és vezetékeket a forgalmas teriiletektdl, éles szélektél, mozgd
alkatrészektdl és forro feltletektdl.

® Ne hasznalja a nyométomlét huzéfogantyuként vagy
emelSberendezés.

® A biztonsagi szabdlyokat be kell tartani.

® Tartsa tavol a gyermekeket és a hazidllatokat a munkaterilettdl.
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® Ne mikodtesse a szerszamot alkohol, kabitdszer vagy mds boditdszer hatadsa alatt, illetve faradt
allapotban,

AZ ALUMINIUM ALKATRESZEKKEL KAPCSOLATOS KOCKAZATOK

Ne hasznaljon trikloretant, kléretilént vagy mds, halogénezett szénhidrogéneket tartalmazé olddszert vagy folyadékot. Az
ilyen vegyiletek hasznalata veszélyes kémiai reakcidt okozhat, amely karosithatja a berendezést,

sulyos testi sértés és halal.

A SZERSZAMALKATRESZEK MOZGATASAVAL KAPCSOLATOS KOCKAZATOK

A szerszam mozgo részei vagasokat, vagasokat okozhatnak az ujjakon vagy mas testrészeken.

® Tartsa tavol a testrészeket a szerszam mozgo részeitdl.
® A szerszamot nem szabad hasznalni, ha a nincsenek felszerelve.

® A nyomas alatt all6 szerszam hirtelen spontdn médon beindulhat. A szerszam karbantartasa, szallitdsa
vagy ellenérzése el6tt a rendszer nyomasat az utasitasoknak megfelelGen engedje le. Kapcsolja le a
szerszamot az aramforrasrol.

MERGEzO FOLYADEKOK VAGY GAZOK BELEGZESEBOL EREDO VESZELYEK

A mérgez6 folyadékok vagy gazok sulyos egészségkdrosodast vagy halalt okozhatnak, ha a bérrel, szemmel, Iégutakkal
érintkeznek, vagy ha

lenyelte.

® Olvassa el a tartalyon taldlhato figyelmeztetéseket.

® Aveszélyes anyagokat specialis tartalyokban kell tarolni, és a helyi elGirdsoknak megfelelen
kell drtalmatlanitani.

KULONOS FIGYELMET IGENYLO ELVEK

®  Aszerszamot tilos robbandsveszélyes teriileteken hasznalni.

®  Aszerszam nem kompatibilis berendezésekkel valé haszndlata balesetveszélyes és a szerszam
meghibdsodasat okozhatja.

®  Permetezéskor fenndll a mérgezd anyagok érintkezésének vagy belégzésének veszélye,
g6z0k, gazok, por. A felhasznaldnak megfelelé véddfelszerelést kell viselnie.
A felhaszndldnak tisztaban kell lennie az adott permetezés veszélyeivel.
anyagok. Mindig olvassa el a festéktartalyokon talalhato figyelmeztetéseket vagy
oldészer.

®  Aszerszam alkatrészeinek felllete m(ikodés kdzben felmelegszik. Kerilje a testrészek és a felheviilt
alkatrészek érintkezését.

® Neirdnyitsa a festékpermetet vagy a nyomas alatt |1évé leveg6t emberek vagy éllatok felé.

®* A munkavédelemmel, karbantartdssal, tisztitassal és a szerszam bedllitasaval kapcsolatos
szabdlyokat be kell tartani.

®  Aszerszamnak foldeltnek kell lennie.
® EllenGrizze, hogy a késziilék anyagai nem integralédnak-e a permetezend6 anyaggal.

®  Aszerszamot csak jol szell6z6 helyiségben hasznalja, hogy
a felhasznald egészségének védelme, a tliz- vagy robbandsveszély minimalizalasa.
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®  Fontos, hogy ne feledkezziink meg a kdrnyezet védelmérdl.

®  Haszndljon minél kevesebb festéket vagy mas anyagot
burkolatok.

®  Aszerszam megmunkaldsakor vagy karbantartasakor viseljen megfelel§ védéruhazatot. Ez csokkenti a
sulyos testi és szemsériilések, a mérgez6 g6zok belégzése, az égési sériilések és a hallaskarosodas
kockdazatat. A védéruhazatnak legaldabb a kovetkez6kbdl kell alinia:

® Szemvédelem (pl.: védGszemiiveg)

® A permetezend6 anyag gyartdja altal ajanlott ruhazat.

® VédGkesztyd.

® Hallasvédelem.
UTMUTATAS BIZTONSAG A  MUNKAVAL KAPCSOLATBAN A RENDSZERBEN
PERMETEZES
AIRLESS

Ez a hasznalati utasitas olyan informacidkat tartalmaz, amelyeket a késziilék felhasznaléjanak be kell tartania. Kilonosen a specidlis
szimbolumokkal jelolt bekezdésekben szerepl6 utasitdsokat kell betartani.

Ez a szimbdlum olyan potencialis veszélyt jelez, amely haldlhoz vagy sutlyos személyi sériiléshez vezethet. E szimbélum
mellett kiillonosen fontos biztonsagi utasitasok talalhatok.

Sérilésveszély a szordfej dltal. A késziilék altal generdlt nyomas alatt allé folyadékok dévatlan kezelés esetén a testbe

& fecskendezhet6k, és olyan sériiléseket okozhatnak, amelyek a testrészek amputalasaval végz6dhetnek.

Sérilések a folyadéknak a kezel6 testébe torténd befecskendezése miatt, ha a késziléket gondatlanul . A testrészek

BIZTONSAGI FELTETELEK

A Ne iranyitsa a szérofejet emberek felé.

Ne tegye a kezét vagy mas testrészét a szoréfejbe. Ne zarja el a toml6 szivargasat az ujjaival.
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A KESZULEK LEIRASA

AZ EGYSEG FELEPITESE

MODELL: PM-PDM-1300M PRO

1 Fogantyu 10 Fuvokafej

2 Csatlakoz6 a szérécsé kivezetéséhez 11 Kiold reteszelés

3 PRIME/SPRAY kapcsold 12 Pisztolymarkolat

4 VisszavezetG tomlé aljzat 13 Lefolyo

5 Szivtoml6 bemeneti bilincs 14 Permetez6toml6 bemeneti csatlakozd aljzat
6 Stand 15 Szivétomld

7 Nyomdsszabalyozé gomb 16 Fuvoka hosszabbitd

8 Szivétomls 17 Permetez6tomls

9 Favoka
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ELOZETES TEVEKENYSEGEK

TOMLOK CSATLAKOZTATASA

1. Tavolitsa el a kupakokat a sz6rétomlé mindkét végérdl és a témls kimeneti csatlakozéjanak kupakijat.
zuhany (17) és a kifolydcsatlakozas.

2. Csavarja a nyomasmérét a kimeneti aljzatra (2).

3. Csavarja a szér6tomlé csatlakozdjat a nyomasmérd kimeneti csatlakozéjaba. Ne hizza tul
szildrdan a helyén.

4. Csatlakoztassa a toml6 masik végét (17) a szérépisztolyhoz, és hizza meg egy nyitott végi villdskulccsal. Ne hdzza tal.
SzivOTOMLO ES VISSZATERG TOMLG CSATLAKOZO
1.

2. Ellenérizze, hogy a szivcsé belsejében van-e szlré.

3. Csatlakoztasson egy visszatérd témlét a visszatérs tomlé aljzatahoz (4).

4. Ne csatlakoztassa még a fivoka kilovéestcsat a pisztolyhoz.

5. Helyezze a TSL folyadékpalack fuvokajat a permetezSegység elején 1évé racs kdzépsd, felss furatdba. Nyomja dssze a
palackot, hogy annyi TSL folyadékot ontsén bele, hogy kitdltse a szivattyl dugattydja és a tomits sapka tomitése kozotti
teret.

FESTEKSZURES

A korabban felbontott festék szaradt festéket vagy egyéb szennyezGdéseket tartalmazhat. Hasznalat el6tt ajanlatos a festéket higitani,
hogy elkeriljik a kiomlési problémakat és a fuvdka eltomdEdését.
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szordfejek. FestékszirGket lehet vasarolni. Helyezze a szitat egy tiszta vodor folé, és a festéket Ontse at a szitan, hogy a festékszord
szétvalassza a megszdaradt festéket és a szennyez6déseket, mielStt permetezne.

A KESZULEKKEL VAL

1. Ellenérizze, hogy az ON/OFF kapcsold OFF (0) allasban van-e.

2. Forditsa a PRIME/SPRAY kapcsolét PRIME allasba, és készitse el6 a festéktartalyt, majd a szivétoml§ végét martsa a
festéktartaly aljaba, és a visszavezetd toml6 végét ideiglenesen helyezze egy masik tiszta tartdlyba. A gép sziinet utdni elsé
inditaskor ezen a tdmlén keresztll térmelék kertlhet ki a szivattyuegységbdl.
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A FESTEKSZORO PISZTOLY LEZARASA

A

1.

Mindig zarja el a pisztoly ravaszat, amikor biteket csatlakoztat, vagy amikor nem hasznilja.

A pisztoly akkor van reteszelve, ha a reteszelGszerkezet (11) 90° sz6gben van beallitva a fogantyuhoz képest.

ELOKESZITES A FESTESHEZ

Allitsa a nyomésszabalyozé gombot (7) minimalisra.

Inditsa el a készliléket az ON/OFF kapcsold ON (1) allasba kapcsolaséval, mikzben a visszatéré tomlét az tres kalonalld
tartdly folé tartja.

Amikor a visszaaramlé tomlGcsatorna teljesen megtelik festékkel, varjon még 2-3 masodpercet, majd gyorsan vezesse
vissza a visszadramlo toml6t a festéktartalyba, majd kapcsolja ki a készlléket az ON/OFF kapcsolé OFF (0) allasba
allitasaval.

A PERMETEZO RENDSZER SZELLOZTETESE

1. Allitsa a PRIME/SPRAY gombot (3) SPRAY &llasba.

2. Kapcsolja be a késziléket az ON/OFF kapcsold ON &llasba (1) allitasaval.

3. Oldja ki a pisztolyt tgy, hogy a fivéka még nincs csatlakoztatva, a zar (11) és a fogantyd parhuzamos mozgatasaval.
fegyver.

4. Iranyitsa a pisztolyt a festéktartaly felé, majd nyomja meg a ravaszt (13), hogy a festéket a témlén keresztiil a pisztolyba
vezesse.

5. Amikor a festék kijon a pisztolybdl, nyomja meg a ravaszt (13), és reteszelje a pisztolyt a reteszelGszerkezettel (11).

6. Kapcsolja ki a késziiléket az OFF (0) allasban.

7. Akészuléket kiszellGztetik, a szivattylegységet és a tomlbket festékkel alapozzak.

FUVOKA SZERELVENY
1. Helyezze a fuvdka alatétet a hegyvéddbe az alabbi dbranak megfelelen.
2. Helyezze a megfeleld fuvokat a hegyfedélre.

3.

Csavarja a fuvdkaval (9) ellatott hegyes sapkat (10) szilardan a pisztoly hegyére, vagy a pisztolyhosszabbitéra (16), és az
utdbbi esetben a pisztolyhosszabbitdra.
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Az UZEMI NYOMAS BEALLITASA

A nyomasszabalyozd gomb lehet6vé teszi a nyomas folyamatos bedllitasat. A szérasi terlleten
tulnyuld festékmennyiség csokkentése érdekében mindig a legalacsonyabb nyomason kezdjen, és a

kivant szorasmindség eléréséhez novelje a nyomast a legkisebb nyomasig.

Bardzo intensywne’

ato intensywne'

o‘ &
Prim!(lea Walek

POWERMAT
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natryskiwanie

3000 psi
20,7 MPa, 207 baréw

natryskiwanie

1500 psi
(10,3 MPa, 103 baréw)

500 psi

3,5MPa, 34,5 barow

A festék tipusatdl és sirliségétdl fuggden, a megfelel6 nyomas kivalasztasahoz vegye figyelembe az aldbbi tablazatot.

natryskiwanie|

natryskiwanie

natryskiwanie

natryskiwanie

Powtloki
Farby do Farby do
stosowania stosowania
Bejca Emalie Grunt wewnatrz ha zewnatrz
Ustawienie ci$nienia Mato Mato Bardzo Bardzo Bardzo
natryskiwania intensywne | intensywne | intensywne intensywne intensywne

natryskiwanie

Rozmiar otworu koricowki

0,28 mm (0,011 cali) v

0,33 mm (0,013 cala v v v v
0,38 mm (0,015 cala v

0,43 mm (0,017 cala v v

0,48 mm (0,019 cala

0,53 mm (0,021 cala

)
)
)
)
)

(L] <[«

A FIGYELEM! Miel6tt elkezdené a festést, meg arrdl, hogy a késziiléket megfelelGen

elarasztva.
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PERMETEZESI ELIARAS
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1. hogy a permetez6gép hegye (5) el6refelé, permetezési helyzetbe van forditva.
(19. abra).

2. Végezze el a "nyoméscsokkentést". (Ldsd a TISZTITAS ES TAROLAS fejezetet -.
ELJARAS A TULNYOMAS MEGSZUNTETESERE (NYOMASCSOKKENTES).

Kapcsolja be a gépet a ON/OFF kapcsol6 "I" gombjanak megnyomaséval.
Oldja ki a kioldo reteszel6 kart (23) (11. dbra).

Allitsa az alapozd/szérékart (19) a "széras" allasba.

ok w

A nyomasszabdlyozé gombot (7) lassan, az dramutatd jarasaval megegyez6 iranyba elforgatva el6szor a nyomas felére
(kb. 11 bar) allitsa be.

Alljon kériilbeliil 30 cm-re a permetezendd feliilettdl, és tartsa meg ezt a tavolsagot.

~

8. Apermetezés megkezdéséhez hlizza meg a ravaszt (13).

A MEGJEGYZES: Permetezés kdzben a motor be- és kikapcsol a nyomas szabalyozasa érdekében.
Ez egy normalis esemény.

FONTOS: Ha a permetezés befejez6dott, végezze el a "Nyomascsokkentési (tehermentesitési) eljarast".

FONTOS: Ha még nem fejezte be a festést a permetezével, és rovid sziinetet szeretne tartani (30-60 perc), ne hagyja a festéket a
szivattyuban. Kovesse a tisztitasi utasitdsokat, hogy megakadalyozza a festékveszteséget a szivattyu és a tomlé belsejében.

Amikor a helyes alapozas utan ismét készen all a munka megkezdésére, iranyitsa a pisztolyt a hulladékvodorre, és hagyjon 30
masodpercet, hogy a maradék tisztitéoldat kidbliiljon a rendszerbdl. Ezutdn folytassa a festést a korabbiak szerint.

FONTOS: Az asvanyi terpentin a tisztitasi folyamat egyetlen szakaszaban sem keverhetd vizzel.
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PROBASZORAS BEALLITASOK

Megjegyzés: A permetez6gép permetezési beallitasainak ellendrzése el6tt feltétlenil tartsa be a kdvetkez6ket
"Permetezési eljaras" cim utasitas.

NYOMAS BEALLITASA
(22. abra)

1. Allitsa a nyomasszabélyozé gombot (7) kozepesen magas nyomasra. Ezutan ellendrizze ezt a nyomasbeallitast egy

anyagdarabon.
2. Allitsa be nyomasszabélyozé gombot (7) addig, amig egy egyenletes és egyenletes
kovetkezetesség.
SEBESSEGVALTAS

(23. abra)

Alkalmazzon proébafoltot egy anyagdarabra, és mérje fel a nyomas beallitdsahoz szlikséges sebességet.
valtas.

- Az alacsonyabb nyomds lassabb I6ketszamot igényel.

- A nagyobb nyomas gyorsabb loketszamot igényel.

FUVOKA BEALLITASA

1. Kovesse a nyomascsokkentési eljarast.

2. lazitsamega.

3. Forgassa el a fivoka fedelét (10), hogy az megfeleljen a kivant szoraskép iranyanak.
4. Aszérdfejjel felfelé: vizszintes széras.

5. Oldalra irdnyulé széréfejjel: fiiggéleges széras.
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A MEGJEGYZES: A fuvoka beadllitdsa a kivant munkairanytdl fiigg. Vizszintes munkairany esetén fiiggéleges széras
ajanlott. Fiiggbleges munkavégzési irdny esetén vizszintes szoras ajanlott.

TISZTITAS ES TAROLAS

ELJARAS A TULNYOMAS MEGSZUNTETESERE (NYOMASCSOKKENTES)

A Vigyazat: ez a berendezés allandéan nyomads alatt van, amig kézzel le nem engedi a nyomast. A nyomas alatt lIévé
folyadékok, példaul injekcids injekcié vagy folyékony spray okozta sulyos sériilések, valamint a mozgé alkatrészek okozta

sériilések elkeriilése érdekében a permetezés utan, valamint a berendezés tisztitasa, ellenérzése vagy karbantartasa el6tt
mindig kovesse a tlilnyomas megsziintetésére szolgald eljarast.

1. Kapcsolja ki a tépellatast (OFF). Véarjon 7 masodpercet, amig a tapellatas megszinik.
2. Aktivalja a kioldézarat.

A Mindig zarja el a pisztoly ravaszat, amikor biteket csatlakoztat, vagy amikor nem hasznalja.

A fegyver akkor van régzitve, ha a zar a markolathoz képest 902 van llitva.
A pisztoly feloldasahoz forditsa a zarat dvatosan lefelé.

3. Tavolitsa el a SwitchTip fedelét és hegyét.
4,

Allitsa a nyomast a legalacsonyabb értékre. Nyomja meg a pisztoly ravaszat a felesleges nyomas megsziintetéséhez.
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5. Helyezze be a lefolydcsovet a vodorbe. Forditsa az alapozdszelepet lefelé a leeresztd allasba.
A kovetkezd permetezésig hagyja az alapozdszelepet leeresztett helyzetben.

6. Ha afelhasznald gyanitja, hogy a készilék fuvokaja vagy tomlGje eltomEdott, vagy ha a fenti [épések elvégzése utdn még
mindig nyomdas marad a rendszerben, nagyon lassan lazitsa meg a szerelvényt vagy a tomlGcsatlakozast, hogy
fokozatosan megsziintesse a tulnyomdst. Ezutdn csavarja ki teljesen a szerelvényt vagy a csatlakozot. Tisztitsa meg a
toml6t vagy az eltomoEdott szerelvényt.

A PERMETEZO TISZTITASA ES FELTOLTESE

Minden Uj egységet gyarilag tesztelnek, és a szallitds és tarolds soran a korrdzié megel&zése érdekében a folyadékrészben
tesztfolyadékkal 1atjdk el. Ha a szivattydt mar hasznaltdk, a tisztitdshoz hasznalt viz vagy olddszer egy része a folyadékrészben
maradhat. Akar Uj a permetezd, akar mar hasznalta, ezt a folyadékot hasznalat el6tt meg kell tisztitani és alaposan a rendszerbdl.

A SZOROPISZTOLY SZURGIENEK TISZTITASA

A sz(ir6t minden alkalommal meg kell tisztitani, amikor a permetez6t hasznalja. Ha vastagabb permetezGanyagokat hasznal, a
sz(ir6t gyakrabban kell tisztitani.

Végezze el a nyomascsokkentési eljarast:
1 - Csavarja le a szerelvényt a szérépisztoly aljardl egy allithatd kulcs segitségével, ligyelve arra, hogy ne veszitse el a rugot.
2 - Tavolitsa el a leeresztSfedelet a szirGhazrdl tgy, hogy kihlzza azt a szlir6hazbdl. Csavarja le a sz(irGhazat.

3 - Vegye ki a szlir6t a szérdpisztoly hazabdl, és tisztitsa meg megfeleld tisztitdoldattal (meleg szappanos vizzel. latexfestékek
esetén, asvanyi szesz olajos anyagok esetén).

4 - Ellen6rizze, hogy a sz(ir6 nem lyukas-e (Iasd a jobb oldali betétet). Ha lyukakat taldl, ki kell cseréini.

FIGYELEM - Soha ne tavolitsa el a sz(irét éles szerszammal.

5 - Helyezze vissza a megtisztitott sz(ir6t, el6szor a klipos végével a pisztolyhdzba. A sz(ir6 kupos végének helyesen kell a pisztolyba
illeszkednie. A helytelen beszerelés a hegy eltom&dését vagy a pisztolybdl valé dramlas hianyat eredményezi.
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2 1.
,. )¥

Koncéwka
stozkowa
(goéra filtra)

Koricéwka
stozkowa
(géra filtra)

1 sprezyna

A BEMENETI SZURO TISZTITASA

kicserélik.

1.

A szivovezeték aljan 1évé sz(r§ is tisztitasra szorulhat. Ezt minden egyes alkalommal ellenérizni kell, amikor az aeroszolos dobozokat

esetén).

Vegye ki a sz(ir6t a szivotoml6bdl vald kicsavardsaval. Tisztitsa meg a sz(ir6t megfelel
tisztitooldattal (meleg szappanos viz latex anyagok esetén, asvanyi szesz olajos anyagok

2.

Csavarja vissza a sz(ir6t a helyére.

Ha a spray hibaelharitds Iépései utan még mindig problémai vannak, kérjiik, olvassa el a Hibaelharitas
cim részt teljes egészében.

ELTOMODOTT FUVOKAK TISZTITASA
1.

Engedje el a ravaszt, aktivélja a ravaszzarat. Forgassa el a kapcsoléfuvokat (SwitchTip). Engedje ki a kioldd reteszelést.
Nyomja meg a pisztoly kioldasahoz a ravaszt.

Aktivalja a kioldo reteszelést. Forgassa a kapcsoldfuvokat (SwitchTip) az eredeti helyzetébe. Engedje fel a kioldd
reteszelést, és folytassa a permetezést.
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TAROLAS
A késziiléket zart és szaraz tarolja. Ne tegye ki esGnek
sem nedvesség.

FESTESI UTMUTATO

1. Mozgassa a szérépisztolyt az egész kezével, a csukld hajlitasa nélkiil. Ez biztositja, hogy a szérépisztoly derékszdgben
alljon a felllethez képest, és a kép egyenletes legyen.

2. Huzza meg a ravaszt (13), amikor a loket elindul, és engedje el a ravaszt (13) a Ioket vége el6tt. A pisztolynak mozognia
kell, amikor a ravaszt meghuzzak és elengedik.

3. Tartsa a szérépisztolyt merélegesen a feliiletre tgy, hogy a széras tavolsaga allandé legyen.

4. Az egyenletes felileti fedettség érdekében a vonasok kb.
30%.

Helyes képlet

A motor leallitdsa utdn oldja ki a szérdpisztolyt, és a
szoraskép ellen6rzéséhez permetezze le a
vezérlGteriiletet. A motor automatikusan be- és
kikapcsol, ahogyan sziikség van a nyomasra. A
nyomasszabalyozé gombot felfelé vagy lefelé lehet
allitani a kivant széraskép eléréséhez.

Paint kép (tul alacsony
nyomas, eltomd&dott favoka)

A jé munka kulcsa, hogy a teljes feliiletet egyenletesen Slabe pokrycie Mocne pokrycie Stabe pokrycie
fedje le.

Ez egyenletes Utésekkel torténik. Kovesse az aldbbi
utasitasokat.

Tipp:
A szorépisztolyt a fellletre merdlegesen kell tartani. Ez P
azt jelenti, hogy az egész kart elGre-hatra kell mozgatni, Y A

nem csak a csuklot kell hajlitani.

) = ’é

niepoprawnie \t‘ Y\ =/ niepoprawnie

- 10"-12" =y

Tartsa a szérdpisztolyt merdlegesen a feliiletre. |
Ellenkez6 esetben a minta egyik vége vastagabb lesz,

mint a masik.
prawidtowo
|

e

%\‘\ ‘nieprawidlowo o
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A loket megkezdése utan inditsa el a pisztolyt. Engedje
el a ravaszt, miel6tt a Ioket befejez6dik. A pisztolynak

mozognia kell, amikor a ravaszt meghlzzdk és ' *
elengedik. Az egyes l6kések korulbelll 30%-kal fedjék ey rdunpin Wpraybliteni
egymast. Ez biztositja az egyenletes bevonatot. poziomie 10- 12 cali
Ha varhatéan egy 6ranal hosszabb ideig tavol lesz a 1 'Y = | B/
permetez6géptbl, kovesse a rovid tava tdrolasra l
vonatkozé utasitasokat. Y ‘ (
Rozpocznij Nacisnij Ruch Zwolnij Zakorcz
ruch spust statyczny spust  ruch

PROBLEMAMEGOLDAS

A SZOROFEJ LEKAPCSOLASA

Ha a pisztoly inditdsakor a széraskép torzul vagy
teljesen leall, végezze el a kovetkez6 |épéseket.

Ne prébdlja meg a pisztoly hegyét az ujjaval kibontani
vagy megtisztitani.
FIGYELEM - Ne hasznaljon tlit vagy mas éles eszkozt a
hegy tisztitdsdhoz. A  kemény  volframkarbid
lecsipkedhet.
Engedje el a ravaszt, és rogzitse a pisztolyt Forditsa el a
megfordithatd hegy( nyilat 1802-kal Ggy, hogy a
nyilhegy a pisztoly hatso részén legyen (CLEAN pozicid).
Engedje el a
ravaszt és reteszelje a pisztolyt Forditsa el a
megfordithatd hegy( nyilat 1802-kal Ggy, hogy a
nyilvessz6 hegye a pisztoly hatsé részén legyen (CLEAN
pozicid).
Nyomas alatt a porlasztét nagyon nehéz Ilehet
elforditani.

Zarolt fegyver

MEGIJEGYZES!

®  Szeles idében ne alkalmazza a szabadban, mert az eredmény nem lehet kielégit6.
L Egyszerre csak egy réteget vigyen fel, és a kbvetkezd réteg felvitele el6tt mindig hagyja teljesen megszaradni a réteget.

®  Kerilje a permetezés leallitasat és elinditdsat, mivel ez egyenetlen feliiletet eredményezhet. A legjobb, ha a permetezést
a permetezendd felllet kiils6 oldalan kezdi, és nem all meg a fellllet kozepén, hanem csak az ellenkezé szélénél folytatja.
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IRANYMUTATASOK A FESTEKTIPUSNAK MEGFELELO FUVOKAK

KIVALASZTASAHOZ

A PERMETEZENDGO ANYAG TiPUSA ES A FUVOKA NYITASI TARTOMANYA

Anyag tipusa

Fuvodka nyitasi tartomanya

Pigmentek 0,007" - 0,009"
Tinta 0,009" - 0,011"

Foltok, lakkok, olajok 0,011"-0,013"
Uretdnok, epoxidok 0,013"-0,015"
Befejez6 anyagok 0,007"-0,013"
Latex, akril 0,015" - 0,019"
Emulzidk 0,017" - 0,021"
Hidro-szigetel6k 0,023"-0,031"
Tobbszin( festékek az épitSipar szamara 0,024" - 0,031"
Tlizvédelem 0,029" -,035"
Elasztomerek 0,025"-0,033"
Akril gittek 0,027" - ,041"
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Lyukméret hiivelykben (mm)

Kapacitas gallonban és literben percenként

0.007" (0.18mm)

0,05 gal/min (0,19 I/min)

0.009" (0.23mm)

0,08 gal/min (0,30 |/min)

0.011" (0.28mm)

0,12 gal/min (0,45 |/min)

0,013" (0,33mm)

0,17 gal/min (0,64 |/min)

0,015" (0,38mm)

0,23 gal/min (0,87 |/min)

0,017" (0,43mm)

0,30 gal/min (1,13 I/min)

0,019" (0,48mm)

0,36 gal/min (1,36 |/min)

0,021" (0,53mm)

0,46 gal/min (1,74 |/min)

0,023" (0,58mm)

0,55 gal/min (2,08 |/min)

0,025" (0,64mm)

0.027" (0.68mm)

(

(
0,66 gal/min (2,49 |/min)
0,77 gal/min (2,91 |/min)

0.029" (0.74mm)

0,88 gal/min (3,33 |/min)

0.031" (0.79mm)

1,02 gal/min (3,86 |/min)

0.033" (0.84mm)

1,17 gal/min (4,42 |/min)

0,035" (0,89mm)

1,31 gal/min (5,19 I/min)

0.037" (0.94mm)

1,47 gal/min (5,56 |/min)

0.039" (0.99mm)

1,63 gal/min (6,16 |/min)

0.041" (1.04mm)

1,80 gal/min (6,80 I/min)

0.043" (1.09mm)

1,99 gal/min (7,52 |/min)

0.045" (1.14mm)

2,17 gal/min (8,20 I/min)

0.047" (1.19mm)

2,37 gal/min (8,96 I/min)

0.049" (1.24mm)

2,58 gal/min (9,75 I/min)

FUVOKA MERETIELOLES

6

15

példa

A jelolés altalaban a fuvdka lathato részén taldlhatd. Az utolsé két szamjegy a fuvoka nyildsanak atmérdje ezred hiivelykben. Minél
nagyobb a nyilds, annal s(rlibb és viszkdzusabb festéket lehet felvinni. Ugyanez az érték hatdrozza meg a festékkészilék maximalis
kapacitasat. Az elsé szamjegy a szdrasszoget jelzi (6=60°). Ez hatdrozza meg a szdrasi sav szélességét, ha megszorozzuk 5-tel. 615-0s
méret(l fuvokat hasznalva 60 fokos szdrasi szoget, 30 cm-es festékszord ventildtort és 0,015" (0,38 mm) kifolyonyildst kapunk.

FUVOKAMERET KIVALASZTASA

Nagyon fontos a megfelel fivdkaméret kivalasztasa, mivel ez csokkenti a felhordas kozbeni veszteségeket és a festékfogyasztast.
igy a fivoka megvalasztasa csokkenti a munka befejezési idejét és jobb ellendrzést biztosit. A széréfej optimalis hasznalata tobbek

kozott a kovetkez6ktél fugg:

®  patakszélesség,

®  afuvdka nyilasanak mérete,

®  apermetezett festék tipusa,

®  afestéks(rlisége, viszkozitasa
* részecsketartalom

®  afestendé felllet tipusa és
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o maximalis szivattyukapacitas.

Azonos szorasi savszélesség - kiilonboz6 lyukvastagsagok Kiil6nbo26 sz6rasi savszélesség - azonos lyuk
favokak. favokak.
£ £ £ Il 1 1§
515]z2 2 2 g ¢ ( 515)¢
L 7] %) [w} [v] S
o ) al = a @

A rajz az azonos favokak kozotti kilonbségeket mutatg. | Arajzandvekvd szdrasi savd, de azonos furatvastagsagu fivoka
mutatja (az X15-6s fuvoka megnevezés(i fuvdka elsd abraja).

szbrasi sav, de ndvekvs fivokadtmérdvel (utolso Ugyanannyi anyagot szornak szét egy széles, mint egy keskeny szordsavban.

két szamjegy a fivoka megnevezésében: 5XX). Nagyobb szog alkalmazasdval szélesebb szérasi sévot érhetiink el, és ez
Minél nagyobb a fivéka dtmérgje, annal tobb anyagot lehet egyszerre a feliletekre igy vékonyabb bevonat.
szoérni.

A FUVOKA KOPASANAK JELEI:

ZWIEKSZONE ZUZYCIE DYSZY

30cm
28cm
-14cm -

r

SZEROKOSC STRUMIENIA

—23cm ——

1,25L/MIN

NOWA >» ZUZYTA

Egy uj fuvdka egyenletes ellipszis alaku, finom perem( permetet szér. Egy kopott fuvdka egyenetlen alakot ad, éles szélekkel. Az is
el6fordulhat, hogy a fuvoka szélei vastag vonalakat kezdenek irni, és a fuvokan ataramloé anyagmennyiség meghaladhatja a
kapacitasat. A szdrasi sav kisebb. Az alabbiakban egy rajz mutatja az Uj és az elhasznaldodott fuvoka kozotti kiilénbséget.
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A fuvoka kopasanak f6 okai a kovetkezék:

®  azanyag lizemi nyomdsa

®  fokozott karbidkopdst okozo részecskék

A MEGFELELO FUVOKA KIVALASZTASA
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/ PROBLEM
Za duzo farby?

ROZWIAZANIE \

1) Zmniejsz rozmiar
1
otworu z 17 na 15

\0,01 7”=1,17Vmin

S |= =
50° g S 70° g E
& 1) Zwieksz kat by |3
strumieniaz 5na7 ”

0,017” = 1,17l/min
Za duzo farby?
1) Zwieksz rozmiar

<Zt £ otworuz 17 na 19 <Zt
50° K4 |8 30° K4 |E
o lE 3 |8
N7 £ ~~

2) Zmniejsz kat
strumieniaz 5na 3

N

KARBANTARTAS ES JAVITAS

Miel6tt barmilyen munkat végezne a készlléken, hizza ki a dugdt a konnektorbdl.

halézati aljzat.

A A jelen kézikényvben le nem irt munkalatokat engedéllyel rendelkez6 szervizben végeztesse el. Csak eredeti alkatrészeket

hasznaljon.

Rendszeresen végezze el az alabbiakban felsorolt karbantartési és javitasi munkakat. igy garantalt lesz a hosszt tavu és megbizhaté

teljesitmény.

®  Hasznalat el6tt mindig ellendrizze a késziiléket a lathatd hibak, példaul laza, kopott vagy sériilt alkatrészek tekintetében.

Ellendrizze, hogy a tarcsa rogzitécsavarja megfeleléen meg van-e huzva.

®  Ellendrizze a burkolatok és védGeszkozok sériilését, megfelels rogzitését.

Ha sziikséges, cserélje ki Gket.

®  Tartsa tisztan a szell6z6nyilasokat. Hasznéljon erre a célra nedves ruhat vagy kefét. Ne permetezze le a késziiléket vizzel,

és ne meritse vizbe.
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Ne haszndljon aceton alapu tisztitészereket. Ez helyrehozhatatlanul karosithatja a késziléket. A vegyszerek
megtamadhatjak a késziilék mlanyag részeit (membranok, tomitések).

FONTOS UTASITASOK A TISZTITASHOZ

Ha latex anyagokat hasznal, tisztitsa meg a permetezét és az alkatrészeket vizzel. Olajalapu anyagok haszndlata esetén
hasznaljon asvanyi szeszt.

Ne hasznaljon dsvanyi szeszt latex anyagokhoz, kiilonben a keverék zseléssé viélik, amit nehéz eltavolitani.
Barmelyik tisztitoszert is hasznalja, a szordfej tisztitdsa utan gondoskodjon a megfelel$ artalmatlanitasrol.

A permetez6gép alapos tisztitdsa és kenése a legfontosabb Iépés, amelyet a tarolas utani megfelel6 miikédés biztositasa
érdekében megtehet.

A tisztitas utani korrdzidvédelemhez ajanlott specialis védészer hasznalata.

Ezt minden alkalommal el kell végezni, amikor asvanyi szeszes itallal tisztitunk.

A széroépisztolyt mindig legalabb egy toml6vel tavolabb 6blitse a szivattyutdl.
permetezés.

Ha az Oblitett olddszereket egy gallonos fémtartalyban gydijti, tegye 6ket egy lres 6t gallonos tartalyba, majd oblitse ki.
A feluletnek g6zmentesnek kell lennie.
Kovesse a tisztitasi utasitasokat.

NE tisztitsa a permetez6t benzinnel.

TISZTITAS LATEX ANYAGOK UTAN

Kovesse az alabbi Iépéseket, ha latex anyagokat haszndlt, és ha van kerti tomlGje. Ha nem all rendelkezésére kerti tomlg, kbvesse
az olajalapu anyagok tisztitasara vonatkozé utasitasokat.

1.

Zarja le a pisztolyt, és vegye ki a porlasztdegységet. Helyezze a szivo- és a visszatérs vezetékeket az Ures
hulladékgyijté edény.

Kerti témlével dblitse ki a szivotomlbt, a visszatérd vezetéket és a bemeneti sz(irét. Uritse ki a
hulladékgyijté edény.

Vegye ki a szivovezetékbdl a bemeneti sz(irét, és helyezze a hulladéktédroldba (ne dobja ki).

Ellenérizze, hogy a tomitések az adapterben és a szivocsében vannak-e. Csatlakoztassa a szivattyutisztitd adaptert a kerti
toml6hoz. Csatlakoztassa a toml6t és az adaptert a szivotomld végén lévé csatlakozdhoz.

EllenGrizze, hogy a tomitések az adapterben és a szivocsében vannak-e. Csatlakoztassa a szivattyutisztité adaptert a kerti
toml6hoz. Csatlakoztassa a toml6t és az adaptert a szivotomld végén 1évé csatlakozéhoz.

Viélassza le a visszatéré vezetéket a szivovezetékrdl, és helyezze azt a hulladéktartélyba. Forditsa a PRIME/SPRAY gombot
PRIME &llasba.
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11.
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Kapcsolja be a vizellatast. Kapcsolja be a szivattyut. A viz a szivovezetékbe belép és a visszatéré vezetéken keresztil
kifolyik. Hagyja a szivattyut néhdny percig futni, hogy a visszatéré vezeték atmosddjon.

Ebben és a kovetkezé Iépésben hagyja a szivattydt miikodni.

Kapcsolja be a vizellatast. Kapcsolja be a szivattyut. A viz a szivévezetékbe belép és a visszatér6 vezetéken keresztil
kifolyik. Hagyja a szivattyut néhany percig futni, hogy a visszatéré vezeték dtmosodjon. Ennél a lépésnél és a kovetkezd
Iépésnél is hagyja a szivattyut futni.

Helyezze az eredeti anyagtartalyt a hulladéktartaly mellé. Célozza a szérdpisztolyt az eredeti anyagtartdly oldalara, és
tartsa lenyomva a ravaszt.

A ravasz meghuzasa kézben forditsa a PRIME/SPRAY gombot SPRAY allasba, hogy az anyagot a toml6bél visszaengedje az
eredeti tartalyba.

Ahogy a tisztitdoldat kijon a szordpisztolybdl, tartsa a ravaszt, és iranyitsa a szordpisztolyt a hulladéktartaly oldalara.
Addig IGje ki a pisztolyt, amig a pisztolybdl kidramld folyadék tiszta nem lesz. Sziikség lehet a hulladéktartaly kilritésére

és az Oblités folytatasara.

Forditsa a PRIME/SPRAY gombot PRIME allasba, és inditsa Gjra a pisztolyt a nyomas csékkentése érdekében.

TISZTITAS OLAJOS ANYAGOK UTAN

Zarja le a pisztolyt, és vegye ki a szérdegységet. Meritse a
szivoegységet egy vodor megfeleld tisztitdoldatba.

Helyezze a hulladéktarolot az eredeti anyagtarold mellé.
Célozza a szorépisztolyt az eredeti anyagtartaly oldalara,
és tartsa lenyomva a ravaszt.

- Trzymaj
i spust
A
¥ —_— \
Zbiomik Bﬁ ;
Zbiornik
na odpady na materiat

Zbiomiki powinny
sie stykac

A pisztoly ravaszanak meghuzasakor kapcsolja be a
szivattyut, és forditsa a PRIME/SPRAY gombot SPRAY
allasba, hogy az anyagot a tomlSbél visszatoltse az eredeti
tartalyba.

Tartsa lenyomva a ravaszt egymast koévet6 lépésekben.

®  Aravaszt tartva

®  Kapcsolja be a szivattyut

®  Forditsa a PRIME/SPRAY gombot a SPRAY allasba.
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Ahogy a tisztitooldat kifolyik a szordpisztolybdl, tartsa a

ravaszt, és iranyitsa a szdrdpisztolyt a hulladéktartdly

oldaldra (a fémtartalyos szorépisztoly, ha ki van oblitve a
gyulékony

oldoszerrel).

Nyomja tovabb a pisztolyt, amig a pisztolybdl kidramld

folyadék tiszta nem lesz. Lehet, hogy ki kell dobnia és j

tisztitdszert kell beszereznie.

Forditsa a PRIME/SPRAY gombot PRIME allasba, és

futtassa a pisztolyt egyszer a nyomas csokkentéséhez.

Hulladékgydijté zuhanyzo

Az anyagot az eredeti tartdlyba permetezni. Menjen a
Szivokészlet tisztitasa meniiponthoz.

A SZiVOKESZLET TISZTIiTASA

Gy6z6djon meg rola, hogy a szivattyu ki van kapcsolva.
Gy6z6djon meg arrdél, hogy a PRIME/SPRAY gomb PRIME
allasban van. Kapcsolja ki a permetezét.

Vegye le a festékszoro pisztolyt a festékesérél az llithatd
csavarkulcsok segitségével.

Vegye ki a sz(ir6t a szordpisztolybdl (lasd: A szérdpisztoly
szlir6jének tisztitasa).
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Vegye ki a porlasztot (a) a froccsenésvédd egységhbdl.
Tisztitsa meg a porlasztdt puha sortéji kefével és
megfelel tisztitoszerrel. Gy6z6djon meg arrdl, hogy a
froccsenésgatld szerelvény hatuljan taldlhatdé alatétet
(b) és nyerget (c) eltavolitotta és megtisztitotta.

ElGszor illessze a pisztoly szlirGszalagjanak végét.
Szerelje 6ssze Ujra a szordpisztolyt.

= e (b

Szerelje be a porlasztot (a), a nyerget (c) és az alatétet
(b), majd helyezze vissza a porlasztéfedél-egységet.

Tegye vissza a szérépisztolyt a szérétomlére. Huzza meg
a csavarkulccsal.

TAROLAS
R6VID TAVU TAROLAS (LEGFELIEBB 16 ORA)

Kizardlag latex anyagok hasznalata esetén kovesse az aldbbi Iépéseket. Olajalapu anyagok haszndlata esetén kovesse a tisztitasra és
a hosszu tavu téroldsra vonatkozé utasitdsokat.
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Kikapcsolas

Zarja le a szordpisztolyt.

Forditsa a PRIME/SPRAY gombot a PRIME &llasba.
Kapcsolja ki a szivattyut. Huzza ki a permetez6t a

halézatbol.

Lassan 6ntsdn 1/2 csésze vizet a festék tetejére,
hogy megakadalyozza a festék kiszaradasat.
Tekerje a festékszord pisztoly szerelvényt nedves
ruhaba, és tegye egy miianyag zacskdba. Zarja le a
zacskét. RoOvid tavu tarolas céljabdl helyezze a
festékszord pisztolyt biztonsdgos, naptdl védett

helyre.

A elinditasa
Vegye ki a pisztolyt a mlanyag zacskobol.
Keverje 6ssze a vizet és a festéket.
Forditsa a PRIME/SPRAY gombot a PRIME allasba. ']‘f /x"‘__' Tw A C
Csatlakoztassa a permetezét. Forditsa a kapcsoldt p‘*‘j’ “
ON &llasba. f i
-~
A
— |
Forgassa a PRIME/SPRAY gombot a SPRAY. : | f
Prébalja ki a permetezét egy AT |
gyakorlé anyagdarabon, és kezdje el a fﬁ] [ il
permetezést. 7 = | Ilr
Il |
iy
gy | |
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HosszU TAVU TAROLAS

A Ne kdvesse ezeket az utasitasokat, amig az Osszes tisztitasi miiveletet be nem fejezte.

1. Toltson meg egy csészét vagy mas edényt a késziilékhez mellékelt elvélasztd olajjal (kb. 2 uncia), és martja a bemeneti
szelepet az olajba.

2. Helyezzen egy ruhat a szérécsé csatlakozoéjara, és kapcsolja be a kapcsolét. az olaj kiszivédik a csészébél, kapcsolja ki a
szivattyut.

3. Afelgyilemlett festék eltavolitasa érdekében nedves ruhaval tordlje at az egész késziiléket, a tomlét és a pisztolyt.
Helyezze vissza a nagynyomdsu tomlét a festéktomld csatlakozéjahoz.

A SZiVOSZELEP TISZTITASA

A szivoszelep tisztitdsa vagy szervizelése sziikséges lehet, ha a készllék feltdltésével problémak adddnak. A szivasi problémak
megel6zhetSk a permetez6gép megfelelS tisztitasaval és a hosszu tavu tarolasra vonatkozo utasitasok betartdsaval.

A FOLYADEKRESZ TOMITESENEK CSEREJERE VONATKOZO UTASITASOK

A A szivattyu karbantartasakor mindig viseljen védészemiiveget. A késziilék barmilyen célu leallitasakor, beleértve a
szervizelést vagy a beallitast is, kovesse a nyomascsékkentési eljarast. A nyomascsokkentési eljarast kovetéen a szervizelés
vagy bedllitas el6tt kapcsolja ki a késziiléket. A teriiletnek mentesnek kell lennie az oldészerektél és festékg6zoktal.
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HIBAELHARITAS

A fuvéka
eltomédott,
nyomasnovekedés

Tisztitsa meg a favokat

A szelepen lerakddhat festék

MUikodés utan mindig tisztitsa meg a szelepet

Ha a nyomas nem emelkedik, a leveg6 kimeneti szelepet
szivarog

A szivéerd hidnya a

Ha a kotés

visszatérd csé sériilt . -
lazén - meghuzni

vagy a csatlakozo

A motor nem
indul

Fegyver Festék visszahtzodik ~szivécsSbedmidnyila meglazult. Haa csé
spray a visszatéré csébél snal . )
sériltnek kell lennie
cserélje ki.
Tapszelep A szelepet nem szabad megcsapolni és atobliteni.
a folyadékot elzarja
egy elmaradd Ne szerelje szét a szelepet és ne hizza meg.
festék
Ha lehetséges, cserélje ki a szelepet a nyomds javitasa
érdekében.
A folyadékellato
szelep szlr6je
eltdémédstt Tavolitsa el a sz(ir6t elzard targyat
Pisztoly
ravasz (s . o ia
Ne hasznaljon festéket a lejarati id6 utan, mertez a
a permet nyitva HeIYte:Ien ! brén def J ish
van, a nyomas szivas membran deformacidjdhoz vezet.
csdkken Nagy viszkozitast
gyorsan festék A rossz festékfolyas konnyen deformalddik
a membran, amikor a nyomas emelkedik.
Nagy viszkozitasu festék és szalas festék
konnyen beilleszthet6 a rendszerbe
Helytelen Tal nagy fuvoka Cserélje ki kisebb méreti fuvokara
permetezés Fuvéka Cserélje ki a fuvokat egy djjal.
elhasznalédott
Tul magas L L X . 3
i A nyomas csokkentéséhez nyissa ki a nyomasszelepet
nyomas
Van hatalom rendszer
Elégtelen Tal hosszu tapkébel
tapegység Ne hasznaljon osztét

Nincs tapegység

Az eszkdz nem
csatlakozik
energiaforrdsok

EllenGrizze a kapcsoldt és a haldzati kabelt

Ha a tdpkabelt kihuzzak
a hibat ki kell javitani

A G R GG

A motor
m(ikodés kozben

Tul nagy fuvdka,
tul magas
nyomas

Cserélje ki a fuvékat

Csokkentse a nyomast

Ne hasznaljon osztoét

NAPI KARBANTARTAS

Az egyetlen napi karbantartas, ami sziikséges, az a hasznalat utani alapos tisztitds és kenés. Kdvesse a jelen kézikdnyvben leirt tisztitdsi és

kenési eljarasokat.

A munka befejeztével, hogy a nyomdegység tartdsitva maradjon, 6ntson egy kis mennyiséget a készletben talalhato tartdsitd olajbdl

a permetez8nyilasba (18).
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KITERJESZTETT KARBANTARTAS

A szivattyu egyes alkatrészei a hasznalat soran id6vel elhaszndlédnak, és cserére szorulnak. A szivattyu teljesitménye azonban az
egyetlen megbizhatdé mutatdja annak, hogy mikor van sziikség a kopd alkatrészek cseréjére. A készletek hasznalatdval kapcsolatos
tovabbi informdcidkért 1asd a Hibaelharitds cim( részt.

GARANCIA

A garancidlis id6szak alatt a vasarlo a gyartasi hibdk miatt ingyenes javitasra jogosult.

A garanciat csak akkor ismerik el, ha a terméket teljes allapotban, Osszeszereletlenil, a vdsarlast igazolé bizonylattal és a
megfelelGen kitoltott garanciajegyekkel egyltt szallitjak az eladasi helyre.

A GYARTO GARANCIALIS KIZARASAI

Ezek akkor fordulnak el8, ha a késziilék természetes elhasznalddas vagy nem megfelel§ kezelés kovetkeztében (pl. tulterhelés, tul
nagy nyomas - kiiléndsen a muianyag alkatrészek repedései vagy torései és egyéb mechanikai sérllések, valamint az ilyen
sérllésekbdl ered6 hibak, a motor szell6z6csatornak, porelvezetd csatorndk, kapcsoldk stb. karbantartasdnak és feloldasanak
gondatlansdga) karosodast szenved.

Valamint az olyan esetekben, mint a kdvetkezé:

®  Akésziléket a garanciaidé alatt illetéktelen személyek megvaltoztattak vagy javitottak.

®  Aszerszamot az iparban vagy a kézmdiparban hasznaltak (a szerszamot barkacsolashoz gyartottak, és nem kereskedelmi
munkara szantak).

A garancia nem terjed ki azokra a szerszamalkatrészekre, amelyek természetes kopas vagy tulterhelés miatt meghibasodhatnak (pl.
gumitomlgék, tomitések).

SZOLGALTATAS

Az elektromos szerszamok javitasat csak szakképzett személyzet végezheti eredeti pétalkatrészek felhasznalasaval. igy a
szerszam haszndlatanak biztonsaga biztositott.

Cim:

Powermat szolgaltatas

97 Obroncéw Poczty Gdanskiej utca
42-400 Zawiercie

Tel. 32 670 39 68, 4-esmellék
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HASZNALT BERENDEZESEK ARTALMATLANITASA

A termék élettartamanak végén nem szabad a szokdsos kommundlis hulladékon keresztil
artalmatlanitani, hanem elektromos és elektronikus berendezések gy(jt6- és Ujrahasznositd

koézpontjaba kell vinni. Ezt a terméken, a haszndlati Utmutatoban vagy a csomagolason taldlhatd
szimbolum jelzi. Azzal, hogy Ujrafelhasznalja, Ujrahasznositja az anyagokat, vagy mas modon hasznositja
a hasznalt késziilékeket, On jelentésen hozzéjarul kérnyezetiink védelméhez.

] ok szamara:

/ ranyelvvel 6sszhangban a hasznalhatatlan elektromos szerszamokat és a 2006/66/EK eurdpai irdanyelvvel
6sszhangban a serilt vagy hasznalt akkumulatorokat/akkumulatorokat kilén kell gy(jteni és kérnyezetbarat djrahasznositasra kell
vinni.

A gyart6 a BDO nyilvantartasi szdma: 000063719.

Minden iizlet kételes ingyenesen atvenni a régi késziilékeket, ha On ugyanolyan tipusi és funkciéju Gj késziiléket vasarol télik. A
régi felszerelését abban az Uzletben hagyhatja, ahol az Uj felszerelést vasarolta.

Héztartasi felszereléseket arusitd tzletek min. 400 m?, kotelesek ebben az egységben vagy annak kozvetlen kdzelében ingyenesen
atvenni a hasznalt haztartasi eszkdzoket, amelyeknek egyik kiils6 mérete sem haladja meg a 25 cm-t, anélkiil, hogy Uj haztartasi
eszkozoket kellene vasdrolni. A kis méret(i haszndlt haztartasi eszkdzok nagybani piacon torténd leaddsa Uj eszk6zok vasarldsa
nélkil lehetséges.

A forgalmazo, ha a vasarldt haztartdsi céli berendezéssel latja el, koteles a hasznalt haztartasi célu berendezést a berendezés
atadasanak helyén téritésmentesen visszavenni, feltéve, hogy a haszndlt berendezés ugyanolyan tipusu és ugyanolyan funkcidt
latott el, mint a szallitott berendezés. Ha a gyartd hivatalos weboldaldn keresztil ad le megrendelést, egyszerlien tajékoztasson
minket a megrendelés megjegyzés rovataban. igy kiildheti vissza a hulladék elektromos és elektronikus berendezéseket a
szallitasi helyre.

Alternativaként a régi késziiléket el lehet vinni egy gydjtShelyre.

Az artalmatlanitasi pontokkal kapcsolatos tovabbi informacidkért kérjuk, latogasson el a weboldalra:
https://sklep.powermat.pl/webpage/pl/recycling.html

A GYARTO ADATAI

P.H. Powermat T.M.K. Bijak Sp. Jawna
Ul. Obronicéw Poczty Gdanskiej 97 42-400
Zawiercie https://www.powermat.pl
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MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT
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